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태성환경연구소친환경신규사업

I. 탄소포집및활용시스템

II. 메탄올합성공정



TS – CCU
Carbon Capture Utilization

I. 이산화탄소포집∙활용 System
이산화탄소재방출이없는이산화탄소포집∙활용 (CCU : Carbon Capture and Utilization) System입니다. 

CCU system은이산화탄소제거뿐만아니라미세먼지와악취까지제거할수있는융·복합시스템입니다.

저감효과의경제성

공정부산물및물재사용
• NaOH / H₂O

특허

• 재방출없는이산화탄소제거시스템

• 즉시실현가능한탄소중립시스템

수익성

부산물판매
• H₂ / Cl₂ / Na₂CO₃ / CaCO₃

매커니즘

전처리공정 악취, 미세먼지제거

TS-CCU     CO₂제거및부산물획득

CASE 1. Na₂CO₃ Product System
• Na₂CO₃ 생성및회수

CASE 2. CaCO₃ Product System
• CaCO₃ 생성및회수
• Electrolysis System
• NaOH 재사용 / H₂, Cl₂ 획득



1차마이크로버블

OH Radical이용이하게생성되어
악취, 미세먼지및이산화탄소를제거

이산화탄소저감율최소 80% 이상

Carbon Capture Multi–Stage Scrubber 

이산화탄소포집∙활용(Carbon Capture and Utilization) System 개요

1차, 2차마이크로버블
발생설비

추가

이산화탄소재방출이없는이산화탄소포집∙활용 (CCU : Carbon Capture and Utilization) System입니다. 
CCU system은이산화탄소제거뿐만아니라미세먼지와악취까지제거할수있는융·복합시스템입니다.
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UTM

Carbon Capture Multi –Stage Scrubber 운전및측정데이터전송

제어장치
Control Unit

pH, CO₂
센서(전,후단)

• 센서데이터통신은Modbus RTU 방식을사용

• LTE 무선통신을사용하여, 현장의실시간측정데이터를서버로전송

LTE 
(wireless) 

인터넷망

인터넷망
WAN

APPWEB

원격지에서접속
(웹브라우저/ 앱)

내부관리자 PC 에서
접속
(LAN)

이산화탄소재방출이없는이산화탄소포집∙활용 (CCU : Carbon Capture and Utilization) System입니다. 
CCU system은이산화탄소제거뿐만아니라미세먼지와악취까지제거할수있는융·복합시스템입니다.
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Carbon Capture Multi –Stage Scrubber 광물화합성공정흐름

Steam

CO2

Multi 
Stage 

Scrubber
Condenser

Na2CO3
Separation 

Tank
Centrifuge

Chiller DryerNa2CO3

H2O

NaOH

CO2

Multi 
Stage 

Scrubber

CaCO3
Reactor

Electrolysis

Water

H2O

NaOH

H₂, Cl₂

NaOH

Na2CO3

CaCO₃

K₂CO₃

NaHCO₃

CaCl2 CaCO3

Steam

CO2

Multi 
Stage 

Scrubber
Condenser

K2CO3
Separation 

Tank
Crystallizer

Chiller DryerK2CO3

H2O

KOH

CO2

Multi 
Stage 

Scrubber
Crystallizer

H2O

NaOH

NaHCO3

H₂, Cl₂Liq DrumCentrifuge

Dryer

이산화탄소재방출이없는이산화탄소포집∙활용 (CCU : Carbon Capture and Utilization) System입니다. 
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시장전망

2019년연간 9,800만톤생산되었으며, 2025년
까지연간 1억 2,000만톤생산으로시장성장
전망.

II. 메탄올합성공정

Light 
olefin

Acetic 
acid

Form
aldehyde MTBE

DMFCDME Gasoline
blend

“플랫폼화합물”로서의메탄올

메탄올의중요성 플랫폼화합물로서의메탄올

+ 메탄올전망

CCU 활용전망

CCU 활용가능옵션중 CO₂ 저감측면에서
4순위에해당하며, 연간 5,000만톤의 CO₂ 저감
가능.

• 전세계적으로생산된메탄올의 60% 이상은추가전환 반응을 통해 olefin, formaldehyde 등의유용
물질생산에사용됨



에너지효율극대화→ CO2 처리량증가, CO2 전환율증가, 메탄올합성수율증가

메탄올합성공정흐름도 메탄올합성공정모식도

실험실에서개발이완료된 CO₂ 직접메탄올합성공정선정

"H₂가과량포함된저가의 Off Gas 발굴

Off Gas → PSA → H₂ Rich + CH₄ Rich로분리

H₂ Rich  

CH₄ Rich  

개질장치과량 H₂ + CO

CO₂ 전환메탄올생산기술구현

CO₂

II. 메탄올합성공정



• 기존플랜트대비 CO₂ 40%저감가능한저탄소메탄올합성기술확보

• 메탄올을직접청정연료사용으로대기질개선에기여

• 재생자원의고부가가치화활용으로국내신재생에너지패러다임변화

• 기후변화협약, 온실가스감축(CDM) 사업추진, 신재생에너지공급의무화(RPS)추진,

유가상승등에대비

• 전량 수입에 의존 하는 메탄올 합성 기술 확보로 메탄올 국산화 및 국내 정밀화학

산업의기초원료확보

• CO₂ 포함된 가스전 개발 및 해상 플랜트 적용을 통한 해외가스전 개발 및 플랜트

사업진출기회확대

• 공정부생가스조성에따른부분산화공정최적화운전자료확보

• 경쟁력있는메탄올합성공정및최적화기술확보

• 상업규모(1만톤CO₂/년)부분산화공정및메탄올합성공정설계 PDP 확보

• 메탄올합성촉매상업규모설계및생산확보

• 기존 메탄올 합성 대비 온실가스 감축 효과 예상, 및 실적 확보, 상업용 사업 추진

방법론기본자료확보

기대효과및활용방안

+ 기대효과 + 활용방안

II. 메탄올합성공정







포스코퓨처엠

효성티앤씨구미공장 메탄, 황화수소, 복합악취분석

한국유미코아촉매

금호석유화학고무공장

에이치설퍼

도레이첨단소재

에이치엘비 복합악취분석

이에스티 지정악취분석

퓨릿경주 1, 2 공장 복합악취분석

포항시청 포항시악취측정분석용역(2차, )























수질관리공정폐수집수조 Vent Gas 처리장치제작, 설치공사






	슬라이드 번호 1
	슬라이드 번호 2
	슬라이드 번호 3
	슬라이드 번호 4
	슬라이드 번호 5
	슬라이드 번호 6
	슬라이드 번호 7
	슬라이드 번호 8
	슬라이드 번호 9
	슬라이드 번호 10
	슬라이드 번호 11
	슬라이드 번호 12
	슬라이드 번호 13
	슬라이드 번호 14
	슬라이드 번호 15
	슬라이드 번호 16
	슬라이드 번호 17
	슬라이드 번호 18
	슬라이드 번호 19
	슬라이드 번호 20
	슬라이드 번호 21
	슬라이드 번호 22
	슬라이드 번호 23
	슬라이드 번호 24
	슬라이드 번호 25
	슬라이드 번호 26
	슬라이드 번호 27
	슬라이드 번호 28
	슬라이드 번호 29
	슬라이드 번호 30
	슬라이드 번호 31
	슬라이드 번호 32
	슬라이드 번호 33
	슬라이드 번호 34
	슬라이드 번호 35
	슬라이드 번호 36
	슬라이드 번호 37
	슬라이드 번호 38
	슬라이드 번호 39
	슬라이드 번호 40
	슬라이드 번호 41
	슬라이드 번호 42
	슬라이드 번호 43
	슬라이드 번호 44
	슬라이드 번호 45
	슬라이드 번호 46
	슬라이드 번호 47
	슬라이드 번호 48
	슬라이드 번호 49
	슬라이드 번호 50
	슬라이드 번호 51
	슬라이드 번호 52
	슬라이드 번호 53
	슬라이드 번호 54
	슬라이드 번호 55
	슬라이드 번호 56

